¥ DUUN GJODSELPORT

Typegodkjent av S.T.LL.

Alle staldeler som er i kontakt med gjedsel som darstokk, sidekarmer og overstykke er varmgalvanisert og
pulverlakkert. Porten er innvendig kledd med vannfast finer, et mellomlegg av isolasjon og utvendig el.
forsinket stdiplate. Denne er beskyttet med polyester pulverlakk i fasadekvalitet. Listematerialet er neo-
pren. Tilsammen er dette en kombinasjon av meget holdbare materialer som kan vedlikeholdes/utskiftes.

Duun portens fordeler:

Duun porten er isolert
- Det reduserer varmetapet og gir et bedre klima i husdyrrommet.

Duun porten er tett
- Porten er ogsé tett i overkant slik at kjelleren blir lufttett. Det ferer til mindre trekk i figset,

Duun porten har utvendig stalfasade

- Stalplatene beskytter finerplatene mot ytre pakjenninger. Hvis stalplatene blir skadet er porten fortsatt tett.

Duun porten har midtstolpe

- Den fordeler trykket pa flere punkter og det gir ekt sikkerhet mot lekkasje og lgsrivelse. Svingradiusen blir halvert
sammenlignet med andre porter. Det gir forenklet befjening.

Duun porten er 100% kvalitetskontrollert

- samtlige porter monteres i kontrolljigg etter kundens spesifikasjon fer utsendelse. Det forenkler monteringen pa
garden og sikrer deg en tett port.
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EN PORT MED STORE FORDELER

Duun gjedselport er utviklet i samarbeid med landbruksmyndigheter, bransjefolk og brukere. Malsettingen var a
lage en lgsning som gir isolasjon, bedre belastningsfordeling, sterre fleksibilitet, enklere betjening og mindre
monteringskostnader. Videre at forskriftsmessige krav til styrke og tetthet skulle ivaretas med god margin. For a
oppna hay kvalitet og gunstige priser har vi tatt i bruk databasert produksjonsteknologi. Siden starten i 1983 og
flere hundre installasjoner senere, vet vi at produktet oppfyller kravene. For ytterligere & forbedre produktet har vi
utviklet og iverksatt produksjon av DUUN GJODSELPUMPE som har meget hay virkningsgrad og kapasitet
(opptil 21.000 I/min). Naermere opplysninger om denne i separat brosjyre.
ISOLASJON

pe—
T Porten er isolert med mineralullplate. Siden det sterste varmetapet i kjel-

- leren skjer via uisolerte portdpninger, vil isolasjon bidra til hgyere tem-
peratur i gjedsla og felgende fordeler:
Husdyra vil bruke mindre for til egenoppvarming.
Mindre kald trekk i fijzset og bedre husdyrhelse.
— Bedre muligheter for komposteringsprosess siden denne er sveert tem-
peraturavhengig.
Platene i en isolert gjedselport vil ikke bli utsatt for ising og frostslag og
den slitasjen som dette medferer over tid.
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Midtstolpe
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25% (3.500 kg)

50% (7.000 kg) 25% (3.500 kg)

Lagringsheyde 3,0 m gir en samlet belastning pa ca. 14.000 kg. Duun Gjedselport har midtstolpe med feste |
derstokk og overstykke. Midtstolpen opptar 50% av murbelastningen slik at denne er halvert sammenlignet med
porter uten midtstolpe.

INNEBYGGET FLEKSIBILITET

Sidekammer, overstykke, derstokk, hengsler og sidelas er til-
passet hverandre. Dette er oppnadd ved 4 lage en spesialprofil
som benyttes til sidekammer, derstokk og overstykke.

Profilen er helt plan i for- og bakkant og beregnet for plant ()
anslag mot forskaling eller anlegg mot vegg ved paskruing.
Leveres varmgalvanisert og pulverlakkert.

Mansterbeskyttet.

Varmgalvanisert og pulverlakkert.

SIKKER TETNING

Det er utfert omfattende forsek for & komme fram til tetnings- il | ™ Tetningslisti
profilen som gir sikker tetning i anlegget mot karmen og mel- \ ,ﬂff—‘nMeoprensguFmi.
lom pakningene. Nar pakningene ligger mot hverandre (vann- Nk ensterbeskyttet.
rett tetning mellom seksjonene) har de et visst overpress slik at ‘ /f ‘,
de komprimeres og tetter ytterligere nar de utsettes for trykk. - ‘. Kapslet
Pakningene er produsert i neoprenegummi som har god ( — -/endesnitt.
bestandighet mot naturgjadsel. | |\ ‘
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KAPSLET ENDESNITT | |

Pakningen «omfavner» endesnittet pd finérplata (15 mm Y |

vannfast). Dette beskytter mot inntrenging av fuktighet i
endesnittet og bidrar derfor til lengre levetid. Pakningen kan
vedlikeholdes og repareres ved eventuelle skader p.g.a.
mekanisk pakjenning.

— T Vannfast
| finér 15 mm.
N
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HENGSLER FOR SEKSJONSD@RER

Hengslene festes p& midtstolpen med hjelp av sett-
skruer. Denne er hengsel for seksjonsd@rene og disse
kan derfor plasseres hvor som helst p& midtstolpen.

Bigp Lis v

FLEKSIBLE SIDELAS '~ %

Illustrasjonen viser hvordan ladsene pa seksjonsdarene
festes til sidekarmen. Utformingen gjer at lasen kan
festes hvor som helst pa karmen. Dette sammen med

hengslene for seksjonsderene og pakningssystemet
gjer seksjonsda@rene plasseringsuavhengige.
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Hengslene for heldara pa
venstre side innfestes
hvor som helst pé side-
karmen ved hjelp av lase-
skrue som illustrert.
Hengslene har justerbar
tilstramming.
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PORTENS HOVEDDETALJER
EN KOMPLETT PORT BESTAR AV:

1. KARMER
151

KARMFORLENGELSE (LYSAPNING 3,04 M)

2. HELD@R V. SIDE

2.2 HELD@RUTVIDELSE (LYSAPNING 3,04 M)

3. SEKSJONER @
OG FESTEELEMENTER:

4. MURANKER
ELLER:

5. SYREFASTE FORANKRINGSBOLTER

1. KARMER leveres komplett med laseskatefester, diagonalbdnd og murankere for darstokken. 5 ulike
bruttoheyder 220, 240, 260, 280 og 300 cm.

1.1 KARMFORLENGELSE benyttes for & forlenge overstykke og derstokk fra standardbredden 271 til 304 cm
lysdpning nar dette er @nskelig. Leveres for bruttoheydene 260, 280 og 300 cm.

2. HELD®R venstre side leveres med midtstolpe og hengsler og hengselfester og i 5 ulike bruttohayder 220, 240,
260, 280 og 300 cm. 7

2.2 HELD@RUTVIDELSE benyttes for & gke lysépningen fra standardbredden 271 cm til 304 cm nar dette er
onskelig. Leveres for bruttoheydene 260, 280 og 300 cm.

3. SEKSJONSDO@RER leveres med hengsler og sidelas. Lages i h@ydene 40, 60, 80, 100, 120, 140, 180, 260 og 300
cm. Dgrene monteres i den rekkefolge du snsker og i mengde som fyller opp @nsket bruttohgyde.

4. MURANKER benyttes nér porten skal stepes fast. Disse skrues til sidekarmer og overstykke.

5. SYREFASTE FORANKRINGSBOLTER benyttes nar porten skal skrues fast p4 vegg. Boltene leveres i

standardlengdene 300 og 350 mm for h.h.v. 250 og 300 mm mur. Lengre bolter leveres etter spesifisert
murtykkelse.



LYSAPNING 304 CM

For & eke lysapningsbredden fra standardmalet pa 271
cm til 304 cm benyttes skjotestykker for overstykke og
derstokk, og heldgra forlenges med en egen der for
dette. Denne har feste i topp og bunn i likhet med
heldgra og sikrer derfor godt mot den ekstra belast-
ningen som gkt lysapning medfarer.

Lysapning 304 cm leveres for bruttohgydene 260, 280
og 300 cm.
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Denne er utviklet for kombinasjon med pumpe eller
andre anvendelser hvor det ikke er behov for & kjere
inn i kjelleren. :

Porten bygges opp av standardseksjonene (40, 60, 80,
100, 120, 140, 180 cm) til bruttoheydene:

160, 220, 240, 260, 280 og 300 cm.

Nettohgyden er 7 cm lavere enn disse!
Lysapningsbredde: 125 cm.

Det leveres spesielle karmsett og hengsler til denne
I@sningen.

|

Porten leveres i 5 hgydealternativer med falgende mél
icm:

Bruttoheyde fra gulv: ........ 300 280 260 240 220

Lysdpning heyde: ... 293 273 253 233 213

Hayde gulv-topp/

overstykke: ... 308 288 268 248 228

Lysdpning bredde: ............. 271 271 271 271 271
(304) (304) (304)

Brutto bredde

med sidekarmer: ................. 300 300 300 300 300
(333) (333) (333)

Vekt (kg) karmer,

dorstokk og overstykke: ... 1256 120 115 110 105

Total vekt (kg) for
port u/karm ¢a.: ..o 480 460 440 420 400

Totalvekten avhenger av kombinasjoner av seksjons-
darer som er valgt. Maks. lagringshayde er 300 cm.

g, i)




APNING FOR INNKJORING
DUUN GJ@DSELPORT kan meget enkelt apnes for innkjgring i kjelleren!

Farst dpnes seksjonsdarene, som Heldera pa venstre side dpnes ved: | | Heldera med seksjonsdgrene kan
tidligere beskrevet med 16 mm fast- 1 slakke strammeskruen na svinges ut som en enhet.
nekkel pa skatefestene

2 trekke ut lasekilene
fra festene med
\ 3 héndtaket pa midtstolpen.
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En delt port harﬂlagt mindre svingradius (150 cm) sammenlignet med helport (300 cm). Dette tillater at terrenget foran
pEthen Ifan skra nedover og sa fjate ut 150 cm foran porten. Delt port er ogsa bedre med hensyn til vindfang og
handtering generelt. Porten kan &pnes helt og felles inn til veggen (180° grader dpning ikke 90 grader som vist her).



TYPEGODKJENT

Fer produksjon ble iverksatt ble portene prevet i eget
anlegg som avbildet. Bildet viser to porter montert
mot hverandre med en H-bjelke som mellomlegg.
Innvendig er det fylt opp med vann til 3 m vannseyle.
Kravet om at konstruksjonen skulle veere drapetett for
3 m vanntrykk for vi gikk ut p4 markedet ble felgelig
innfridd. Porten er styrkeberegnet av SINTEF etter
gjeldende normer. | etterdtid er porten testet av
Institutt for tekniske fag og er néd typegodkjent av
S.TIL.

TETT | TOPPEN

Overstykket i karmen gir feste for
midtstolpen og anlegg for port- —
pakningen slik at porten er helt J S —
tett ogsé i toppen. lllustrasjonen W| l
og bildet viser dette. Tetning her — — ‘
bidrar med de samme fordelene |
som isolasjon gir. | I

INSPEKSJONSAPNING -
«BARNESIKRING»

Tilstanden i kjelleren kan kontrolleres ved 4 skru opp
I4sene (som regel to skruer) pa den seksjonsdera som
ligger over gjedselnivaet. Seksjonsdera svinges ut
direkte og det er ikke behov for andre operasjoner enn
& lgse sidel&sene. Dette gir mulighet for @yeblikkelig
adkomst til kjelleren og til kontroll av gjedselniva etc.
Til &pningen trengs kun 16 mm fastnekkel. Vi har valgt
skruer som sikkerhet mot «barnestreker» og ulykker.

MATERIALER OG OVERFLATEBEHANDLING

iy

Pakning neopren

—

Kapslet
endesnitt

Isolasjon

El.fors
stéalplate

Vannfast finér

Polyester
pulverlakk

Polyester
pulverlakk

Forsterkings-
ribbe

Alle staldeler som er i kontakt med gjedsel - darstokk,
sidekarmer og overstykke er varmgalvanisert og
pulverlakkert. Porten er innvendig kledd med vannfast
finér, et mellomlegg av isolasjon og utvendig
el.forsinket stdlplate. Denne er beskyttet med polyes-
ter pulverlakk i fasadekvalitet.

Listmaterialet er neopren. Til sammen er dette en
kombinasjon av meget holdbare rdmaterialer som kan
vedlikeholdes/utskiftes.

BESKYTTET MOT SKADER UTENFRA

Kledningsplatene i stil beskytter finérplatene mot ytre
pékjenninger.

Videre er endesnittene beskyttet mot fuktighet ved at
de er innkapslet av pakningslistene.



ALTERNATIV BRUK

P& grunn av handteringssmidighet kan denne porten
fortsatt veere port selv om kjelleren ikke lenger benyt-
tes som gjedselkjeller. Laseholderne pa seksjonsder-
ene kan da péaborres hull slik at seksjonene skrues
sammen og fungerer som heldgr.

hull for (r
sammen-
skruing

VARMGALVANISERT OG PULVERLAKKERT

Karmprofilene som kommer i direkte kontakt med naturgjedsel er pulverlakkert etter varmgalvanisering som
tilleggsbeskyttelse mot korrosjon!

ENKEL OG HURTIG MONTERING

Montering/innsteping av karmer derstokk og over- [T Qﬂ

stykke kan foregé pa ulike mater. Darstokken kan inn-

stopes separat med murankere samtidig som guivet ||’ .

stepes. Deretter sammenmonteres dorstokken med

karmer, overstykke og diagonalband, eller hele enhet- ||* .

en legges inn i forskalingen og innstepes under vegg-

stepingen. o .

Ramma har ingen utstikkende detaljer s& den legges y

direkte inn i forskalingen med diagonalbénd péasatt.
Murankere pamonteres derstokk, karmer 0g over-
stykke fer innsteping.

Ved péskruing benyttes syrefaste bolter til feste av
karmer og overstykke. Dette er naermere beskrevet i
utferlig monterings- og bruksanvisning. o o
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INNSTOPING ELLER FASTSKRUING

Darstokken stopes alltid fast til gulv, med murankere. Sidekarmer og toppstykke stopes fast med muranker eller
festes utenpa med bolter. Hulrommet i sidekarmene tettes med ekspansjonsmasse.

Skisse av karm og port i
faststept utforelse.

Skisse av karm og port i
paskrudd utferelse.

i Muranker som skrues Syrefast bolt m/skive.
fast til karmen far — A&
innstaping. e R v
Hulrom fylles & 3 :‘ % Q . 04‘1
med ekspanderende g U Sty TN
i mertel. \ A d: 4.
4 ¢ = (T
cll I ) J#
ENKEL INNSTOPING
) Sidekarmer og toppstykke legges direkte inn i forskal-
ing som illustrert ved innstaping.
Vo e v For & fa til en problemfri montering av selve porten er

s B R, o VG det viktig at sidekarmene ikke blir vridd under innstep-

0 .Y 4 V/ e TN i ing eller fastskruing.
A g 4 i a 1 4 : = Forskaling
o IR A Pyl
A & Q. R - Sidekarm
a Ny T
- e ’d BRI
q- - A5 VIKTIG
‘“/; < gor 1- Denne linja ma flukte med derstokk og overstykke.
VA = v

KOMBINERT PASKRUING/INNST@PING

| &pninger som er stgrre enn 271 cm bredde kan man stepe fast sidekarmene pé& den ene siden og skrue fast
sidekarm til opprinnelig mur pa den andre siden. Toppstykket skrues ogsé fast. Innsteping og fastskruing er
detaljert beskrevet i monteringsanvisningen.

lllustrasjonen viser hvordan dette ser ut ovenfra.

‘Ny step
Muranker

Unnga tildekking av
omreringsgater fra pumpe
med innstikkende mur.

Styrefast forankringsbolt
Opprinnelig mur
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NB! Den faststepte sidekarmen ma ligge «utenpé» muren pé linje med sidekarmen som skrues fast.



KVALITETSKONTROLL
FOR LEVERING

Porten monteres med seksjoner i rekkefalge som
spesifisert.

Etter dette legges porten i kontrollramme som
avbildet for kontroll av at sammenmonteringen er
perfekt og gir garantert sikker tetning.

Deretter emballeres porten sammen med karmene.

EMBALLERT FOR MONTERING

Porten leveres emballert pd to paller som avbildet.
Heldar pa venstre side og seksjonsdarer er sammen-
montert i bestilt kombinasjon, og holdes sammen med
strammeband. Denne enheten henges opp etter feste-
orene pa heldara med lastebilkran, traktorlaster eller
lignende og med emballasjen pa.

Mangvreres pa plass slik at glidehengslene p venstre
side far feste i sidekarmene. Emballasjen fjernes og
porten er nd montert.

Helda@ra har opphengsfester for montering.

VERKTQOY OG MONTERINGS/BRUKSANVISNING

For & forenkle monteringsarbeidet har vi standardisert pa to skruedimensjoner og nedvendig monteringsverkiay
er 16 og 24 fastngkler!
Det er utarbeidet en mer utferlig monterings- og bruksanvisning som medfalger ved levering.

DUUN GJ@DSELPUMPE

Utviklet for a oppna vesentlig heyere ytelse og bedre
bruksegenskaper. Vi har samarbeidet med personell
tilknyttet NTH med spisskompetanse innen turbin- og
pumpeteknologi for & fa til en pumpe med hey kapasi-
tet og god virkningsgrad. Under utformingen av prak-
tiske detaljer har vi stor nytte av var neere kontakt med
brukere og fagmiljger.

Naermere opplysninger i separat brosjyre.




Bilde av vart fabrikkanlegg med 10 000 m2 areal i Asen
i Nord-Trendelag (25 km nord for Trondheim luft-
havn).

Bedriften er etablert i 1954 og spesialiserte seg pa
produksjon av fererhus for traktorer i 60-arene (Duun-
baylen). Vi har siden da veert leverander til landbruket
og satser pa a lage solide brukervennlige produkter
og et betryggende opplegg for reservedeler og opp-
felging. Var beliggenhet midt i et aktivt landbruks-
milj@, samarbeid med fagmyndigheter og forhandlere
og naerhet til NTH/SINTEF-miljeet gir grunnlag for &
utvikle framtidsrettede produkter.

CNC-styrt lasermaskin som benyttes til skjeering og
sveising av platematerialer (ogsd kunststoff og tre-
materialer). Bildet viser bl.a ferdige detaljer i syrefast-
materiale i forgrunnen.

KVALITET OG PRODUKSJONSTEKNOLOGI

DUUN GJ@DSELPORT er en forholdsvis komplisert konstruksjon som stiller haye krav til produksjonsutrustning
for & kunne framstilles nayaktig og til konkurransedyktige priser. Vi benytter meget moderne produksjonstekno-
logi i form av CNC-styrt platebearbeiding (klipping, knekking og nibbling), robotisert sveising og dataassistert
konstruksjon. Dette sikrer rasjonell produksjon og meget hay og jevn produktkvalitet.
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Sveiserobotanlegget som benyttes til sveising av
detaljer inntil 4 m lengde gir meget rasjonell og
neyaktig sveising med hey kvalitet.

|3 | Dvien - Semicn %

Siste trinn i prosessen er lakkering. Vart lakkanlegg
har felgende prosesser: automatisk avfetting, jernfos-
fatering, terking fer helautomatisk pulverlakkering og
til slutt herding ved 230°C. Dette gir en meget hay
lakkvalitet.

~ 7630 ASEN, NORWAY  TIf. (076) 16 103  Telefax (076) 16 501

4

Vi forbeholder oss rett til endringer i spesifikasjoner og utfarelse uten forutgaende varsel.

Stjwrdal Trykkeri A.s

VERSJON 3.91



